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Krok 1. — Vykopové prace a zakladova doska
Vykopové préce treba vykonat podla Udajov v tabulke a nasledne je nutné urobit betonovu zakladovd dosku s potrebnym
armovanim o hribke 150mm. Betdnova doska musi presahovat cely profil nadrze minimalne o 300 mm.

Nadrz Rozmery nadrze Rozmery vykopu Vyska 1. fazy | Max. hustota
NK Priemer | Vyska Hmotnost Hp* Dv* Hv* obeténovania beténu
[typ] [mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [ke/m?]
NK 5 2150 2110 129 500 2750 2210 1000 <2000
NK 8 2450 2410 184 500 3050 2510 1300 <2000
NK 10 2450 2860 216 500 3050 2960 1500 <2000
NK 12 2450 3310 240 500 3050 3410 1800 <2000

* Hp — hibka pritoku, Dv — priemer vykopu, Hv — hibka vykopu

Krok 2. — UloZenie nadrze
Po bokoch plastovej nadrze su privarené zvislé vystuhy s dierami, do ktorych sa po obvode nadrze obtiahne potrebné
armovanie. Po spravnom umiestneni nadrze do vykopu mozno pristupit k pripajaniu potrebnych potrubi (odtokové,

beténovej zmesi okolo nadrze.

Krok 3. — Obeténovanie faza 1 a faza 2

V prvej faze obetdnovania je nutné beténovi zmes plnit rovhomerne po obvode nadrie az po dosiahnutie stanovenej
optimalnej vysky 1. fazy obeténovania (vid tabulku). Tato vyska musi byt dodrzana, nesmie byt prekro¢ena ani nedosiahnuta.
Je délezité dodrzat rovnomernost obeténovania po obvode. Odporuda sa beténova zmes s ¢o najmensou tekutostou
s maximalnou hustotou 2000 kg/m? s oznacenim LC (light weight concrete). Po stuhnuti beténu 1. fazy obetdnovania, treba
uloZit armovanie na vrch nadrze. Po celkovom naplneni nddrze vodou mozno pristupit k dokoncéeniu obeténovania nadrze.
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Krok 1. — Vykopové prace a zakladova doska

Vykopové prace treba vykonat podla tdajov v tabulke zavislosti od hibky pritokového potrubia. Udaje v tabulke zodpovedaju
tandardnej hibke pritokového potrubia 500mm. Na dno vykopu sa nasledne vyhotovi beténové zakladova doska o hribke
minimalne 100mm s potrebnym armovanim. Betonova doska musi presahovat profil nadrze o 300mm z kazdej strany.

Nédrz NV Rozmery nadrze Rozmery vykopu Podklad Obsyp | Vrchna East
[typ] Priemer | Vyska | Hmotnost Hp* Dv* Hv* Material Material Material

[mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] | [2100 mm] [ 2100 mm]
NV 2,5 1500 | 2000 101 500 2100 2100 beton Strk 4/8 betén
NV 4 1900 | 2000 139 500 2500 2100 betén Strk 4/8 betén
NV 6 2300 | 2000 186 500 2900 2100 betén Strk 4/8 betén
NV 8 2650 | 2000 233 500 3250 2100 betén Strk 4/8 betén
NV 10 2950 | 2000 272 500 3550 2100 beton Strk 4/8 betén
NV 12 3000 | 2200 293 500 3600 2300 betén Strk 4/8 betén
NV 14 3000 | 2500 327 500 3600 2600 betén Strk 4/8 betén

* Hp — hibka pritoku, Dv — priemer vykopu, Hv — hibka vykopu

Krok 2. — UloZenie a obsyp nadrie

Po spravnom umiestneni nadrze do vykopu a zabezpedeni stability nadrze, mozno pristupit k pripajaniu potrebnych potrubi.
Na spatny zasyp odporicame poufit rieény Strk frakcie 4/8. Obsyp sa robi rovnomerne po obvode vo vrstvach 300mm az do
vySky stropu nadrze. Kazda vrstva sa musi potrebne zhutnit.

Krok 3. — Obsyp nadrze
Na vrch nadrze sa uloZi extrudovany polystyrén o hribke 50mm. Na vrch polystyrénu sa nasledne vyhotovi beténova doska
o hribke minimalne 100mm s potrebnym armovanim. Betonova doska ma presahovat profil nadrze o 500mm z kazdej strany.
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